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Auf der diesjährigen Mawev stellt Sandvik gemeinsam mit seinem österreichischen Händler BAG Aufbereitungstechnik, auf Stand G30 im Außengelände aus. BAG vertreibt in Österreich die neu zu Sandvik gehörenden mobilen Brecher- und Siebmaschinen, die bisher unter Extec und seit letztem Jahr auch unter Fintec bekannt waren. Im Zuge der Integration werden der unter dem alten Namen C12+ bekannte Backenbrecher (neue Bezeichnung QJ340) und die bisher unter S5 Doublescreen bekannte Siebanlage (neue Bezeichnung QA340) erstmalig in den Sandvik Farben orange und grau zu sehen sein. 
Das Modell QJ340 ist kompakt und mobil und wird von einem Cat-C-9-Motor angetrieben, der alle Emissionsnormen erfüllt. Zudem verfügt er über eine große Einlauföffnung und weist eine einzigartige, hohe Brechgeschwindigkeit auf, die einen hohen Durchsatz und eine ausgezeichnete Zerkleinerung gewährleistet, und somit maximale Produktivität und Rentabilität erzielt. Robustheit und Zuverlässigkeit werden durch eine Reversierfunktion, die Verstopfungen behebt, sowie ein automatisches Vogel-Schmiersystem, das standardmäßig eingebaut ist, gewährleistet. Der QJ340 ist die mobile Brecherlösung für Granit-, Schiefer- und Kalksteinsteinbrüche oder zum Zerkleinern von Ziegeln, Steinblöcken, Beton und Asphalt bei Abbrucharbeiten oder im Bereich des Recyclings. Durch eine Reihe von Zusatzoptionen bietet der QJ340 eine hohe Vielseitigkeit und lässt sich genauestens an Ihre spezifischen Anforderungen anpassen. 

Die QA340 Siebanlage ist das perfekte mobile Doublescreen-Siebsystem, das für die wahren Bauunternehmer und Steinbruchbetreiber entwickelt wurde. Sie basiert auf dem revolutionären Doublescreen Konzept, das die Welt im Sturm erobert hat.  Das Doublescreen System ermöglicht es auch große Siebflächen auf einer mobilen Anlage zu bauen und stellt damit die größte Neuerung der mobilen Siebsysteme seit mehr als dreißig Jahren dar. Traditionelle Lösungen waren stets ein Kompromiss zwischen Stabilität und Mobilität.  Durch die Verwendung von zwei Siebkästen hat die Doublescreen Siebanlage dieses Problem nicht. Dies ermöglicht eine ausgezeichnete Vibrationsleistung bei gleichzeitig langer Lebensdauer und minimaler Gewichtserhöhung.  Ein weiterer Vorteil ergibt sich dadurch, dass die Neigung der Siebkästen unabhängig voneinander eingestellt werden können, wodurch sich die Siebleistung erhöht.  
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Mit dem Ziel Verschleißkosten so gering  wie möglich zu halten und Wartungsintervalle zu verlängern, hat  Sandvik ein breites Sortiment an Siebmedien und Verschleißschutzmöglichkeiten entwickelt. Maximierung der Lebensdauer der Anlagen, einfache und sichere Bedienung, verringerter Geräuschpegel sowie geringe Wartungs-– und Betriebskosten sind nur einige der vielen Vorteile. 
Auch im Bereich Förderelemente ist Sandvik ihr kompetenter Partner für qualitativ hochwertige, leistungsstarke und innovative Produkte, von denen Sie eine kleine Auswahl auf der Mawev sehen können.

Mit der DP1100i stellt Sandvik dem österreichischen Markt seine im letzten Jahr auf dem deutschen Markt sehr erfolgreich eingeführte völlig neue Generation von Tophammer Bohrgeräten vor. Die neuen Geräte sind eine Weiterentwicklung der bewährten Pantera Serie. Grundlegende Aspekte, wie steigende Energiekosten, sich ständig verringernden Ressourcen der fossilen Brennstoffe, fehlende Arbeitskraft, umweltpolitische Angelegenheiten sowie die starke Nachfrage an Metallen und Mineralien spielten bei der Entwicklung der neuen Geräte eine bedeutende Rolle. 

Das Ergebnis ist ein Bohrgerät mit effizienterem Brennstoffverbrauch bei gleichzeitig sehr hoher Produktivität und einer benutzerfreundlichen Bedienung.
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Das vollausgestattete Bohrgerät unterstützt den Anwender nicht nur mit Informationen über Bohrmeter und Anzahl der Bohrlöcher, sondern auch über effizient gesteigerte Motor- und Hammerstunden, Dieselverbrauch und über den exakten Betriebszustand des Gerätes. Dies ermöglicht dem Betreiber Einsatzzeit und Serviceintervalle genauestens zu koordinieren, und somit unvorhergesehene Stillstandzeiten zu vermeiden sowie  Kosten zu optimieren. 
Im Bereich Abbruchwerkzeuge präsentiert Sandvik die beiden  neuesten Hydraulik-Hammer Modelle BR2155 und BR2577. Der BR2577 wurde für eine ausgesprochen lange Einsatzdauer gebaut und ist mit dem Sandvik FBE-System (Fixed Blow Engergy = gleichbleibende Schlagenergie) ausgerüstet und sichert so die maximale Schlagenergie bei jedem Hub. Beide Modelle bieten dem Anwender ein außerordentliches Maß an Flexibilität, indem die Hämmer sich mit Hilfe verschiedener Umrüstungsoptionen genauestens auf die Bedürfnisse der Anwendung und den Gegebenheiten des Materials einstellen lassen. Schlanke Bauform, robuste Gehäuse aus verschleißarmem Stahl, austauschbare Bodenplatten, ein Schutzventil sowie serienmäßig eingebaute Schmiervorrichtungen sind nur ein paar Besonderheiten der neuen Modelle.

Sandvik nimmt seine Verantwortung gegenüber der Umwelt, sowie die Aspekte Gesundheit und Sicherheit sehr ernst und zeigt in diesem Bereich verschiedene Anwendungsbeispiele, wie etwa die Teleskop Schurre. Diese reduziert die Geräuschbelastung  und minimiert die Staubemission in stationären Anlagen gegenüber vergleichbaren konventionellen Rutschen. Die Schurre besteht aus einer Vielzahl von Kegelsegmenten wobei der Unterdruck in der Schurre dafür sorgt, dass der aufgenommene Staub nicht wieder freigesetzt wird. Die Schurre besteht aus verschleiß-resistentem  Polyurethan, was zu einer langen Lebenszeit und verlängerten Service-Intervallen führt, was letztlich dazu dient, Betriebs- und Beseitigungskosten zu verringern und Produktionsausfällen  vorzubeugen. 
Sandvik sieht seine Schlüsselrolle in der engen Zusammenarbeit mit seinen Kunden. Auf diese Weise ist man in der Lage, hervorragende Lösungen zu entwickeln, die letztendlich zur Steigerung der Produktivität und Rentabilität beitragen. Die Faktoren Sicherheit und Umwelt spielen dabei eine ebenso große Rolle wie der Bereich Aftermarket und Service. 

Der Erfolg von Sandvik basiert auf auf einem breiten Angebot an erstklassigen Produkten,  ausgewählten Herstellungsverfahren und einem weltweiten Service – und Logistiknetz. 

Sie finden uns auf der MAWEV-Show im Freigelände am Stand G30.
Für weitere Fragen wenden Sie sich bitte an:

Daniela Meinzinger, Sandvik Mining and Construction  

Marketing and Communication 

Tel. +49 201 1785 304  E-Mail: daniela.meinzinger@sandvik.com
Nähere Informationen über die BAG Aufbereitungstechnik mit Sitz in Klöch finden Sie unter www.bag-extec.de
Sandvik ist ein weltweit tätiger Industriekonzern der auf fortschrittliche Produkte setzt und der in einigen Bereichen weltweit Marktführer ist- wie z.B. Zerspanungswerkzeuge, Maschinen und Werkzeuge für den Gesteinsabbau, rostfreie Materiealien, Speziallegierungen, Hochtemperaturmaterialien und Prozesssysteme. In 2008 hatte Sandvik 50.000 Mitarbeiter und Niederlassungen in 130 Ländern. Der Jahresumsatz betrug mehr als 93.000 Mio. SEK.

Sandvik Mining and Construction ist ein Geschäftsbereich der Sandvik Gruppe und ein weltweit führender Anbieter von Maschinen, Hartmetallwerkzeugen, Dienstleistungen und technischen Konzepten für den Abbau und das Brechen von Gesteinen und Mineralien für die Bergbau- und Bauindustrie. Die Umsätze 2008 beliefen sich auf SEK 38.700 Mio und die Anzahl der Beschäftigten auf 16.800.
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