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P R E S S E I N F O R M A T I O N

Mawev-Show 09, Fachpresse, im Februar 2009

Das Unternehmen ThyssenKrupp GfT Bautechnik 

ThyssenKrupp GfT Bautechnik zählt zu den weltweit führenden Systemanbietern im Hafen- und Spezialtiefbau. Wir vertreiben Rammprofile, Maschinen und Ausrüstungen und bieten unseren Kunden All-Inclusive-Service: Verkauf, Vermietung und Mietkauf von Spundwänden, Ramm-, Zieh-, Bohr- und Presstechnik, Ankertechnik, Grabenverbau und Hochwasser-Schutz-Systemen.

ThyssenKrupp GfT Bautechnik ist der kompetente Partner für Bauherren, Ingenieure und Bauunternehmen in punkto Beratung, Ausarbeitung von Systemlösungen im eigenen technischen Büro, Ersatzteilservice und Kundendienst. 

Auf der Mawev Show zeigen wir die neuesten Technologien im Bereich Maschinentechnik.
Besuchen Sie uns auf dem Freigelände Stand G 24.

Unsere Produkte auf der MAWEV-Show:

MÜLLER-Vibratoren:
MÜLLER-Vibratoren bewähren sich bereits seit über 50 Jahren im Spezialtiefbau.

Als Spitzenprodukte der Vibrationstechnik erfüllen Sie alle Anforderungen des Marktes. Ihre vielseitigen Einsatzbereiche, Zuverlässigkeit und ständige Weiterentwicklung machen sie zu einem relevanten Faktor im Markt.

MÜLLER-Vibratoren: statisches Moment variabel (HFV-Serie).

Bei diesen Geräten werden die Unwuchten beim Anlaufen so gegeneinander verstellt, dass die Schwingungen infolge der Rotationen sich gegenseitig ausgleichen und somit keine Schwingung entsteht. Hierdurch kann sowohl beim Anlaufen als auch während des Auslaufs ein Durchfahren der Eigenfrequenz des Bodens und somit ein Verstärken der Resonanz (je nach Bodenart ca. zwischen 10 und 25 Hz) vermieden werden.

Einflüsse wie z. B. auf Baustellen im innerstädtischen Bereich, und somit notwendige Vermeidung von Erschütterung und Geräuschemissionen, spielen eine immer wichtigere Rolle. Speziell für diese Aufgabe wurde die Baureihe der variablen Vibratoren mit resonanzfreiem An- und Auslauf entwickelt, die zudem mit einer außergewöhnlichen Leistung aufwarten.
MS-20 HFV. Kompakter variabler hochfrequenter Vibrator.
In seiner Baureihe erzielt der neue MS 20 HFV eine Leistungssteigerung von 20% gegenüber dem MS-16 HFV bei gleicher Frequenz. Das Konzept der maximal zur Verfügung gestellten Leistung wird auch hier genutzt, so dass das Aggregat, ein MS- A 420, die optimale Performance des Gerätes ermöglicht. Weitere Vorteile liegen in der variablen Frequenz und Schwingweite neben resonanzfreiem An- und Auslauf. Bewährte Technik zur optimalen Anpassung an die Bodenverhältnisse und eine starke Leistung bei geringem Gewicht, großem statischem Moment und hoher Fliehkraft. Der Einsatz durch den resonanzfreien An- und Auslauf bei Mobilkränen ist mit den variablen Vibratoren in verbesserter Form gegeben. 
MÜLLER Anbauvibratoren:

Der Einsatz von MÜLLER-Anbauvibratoren ist besonders wirtschaftlich, denn durch ihre kompakte Bauart sind sie in Verbindung mit einem Trägergerät universell einsetzbar. Die Maschinen sind robust, einfach zu handhaben und umweltfreundlich, da sie im Vergleich zur schlagenden Technik äußerst geräuscharm arbeiten.

MS-9 HFB. Kompakter hochfrequenter Baggeranbauvibrator.

Die Entwicklung des MS-9 HFB aus dem bewährtem System dieser Baureihe bringt bei geringerem Gewicht eine Leistungssteigerung von bis zu 20%.

Extrem niedrige Bauhöhe bei großem statischen Moment und hoher Fliehkraft sowie der schnelle und komfortable Anbau an nahezu jeden gängigen Baggertyp, der die erforderlichen Rahmenbedingungen erfüllt, bieten eine leistungsstarke Ergänzung dieser Baureihe.
MS-5 HFBV3- variabler Baggeranbau Vibrator.
Der variable Baggeranbau-Vibrator MS-5 HFBV3 mit resonanzfreiem An- und Auslauf ist primär für den innerstädtischen Einsatz und für besonders schwingungsempfindliche Projekte vorgesehen.

Die zum Patent angemeldete Steuerung ermöglicht den Anschluss über nur drei Schlauchleitungen an eine Hydraulikfunktion des Baggers, z. B. die „Löffelkippsektion“. Durch die automatische Amplitudenverstellung ist eine vereinfachte und komfortable „Ein-Hebel-Bedienung“ vom Bagger aus möglich.
MS-EDGR neues Datenmanagement in der Vibrationstechnik.
Die Erfassung der Herstellparameter beim Einvibrieren des Rammgutes – wie Frequenz, Druck, Tiefe – hat im Bereich des Spezialtiefbaus eine enorme Bedeutung gewonnen. Diese Datenerfassung bietet eine sichere, schnelle und einfache Möglichkeit, unvorhersehbare Abweichungen von planerischen Herstellparametern, wie z. B. Hindernisse und Abweichungen vom erwarteten Baugrundaufbau, aufzuzeigen. Der Einsatz der Messtechnik bringt für den Bauherren eine unabhängige Nachweismöglichkeit, die eine Vereinfachung der Herstellprotokolle beinhaltet. 
Teleskopmäkler TM 14/17 V.
ABI MOBILRAM-Systeme sind ein innovatives und umweltfreundliches Maschinenkonzept für Verbau- und Tiefbauarbeiten. Hohe Mobilität und Flexibilität sowie sicheres Arbeiten zeichnen diese Maschinen aus. Ohne lange Rüstzeiten und ohne fremde Hilfe sind die Systeme kurzfristig nach ihrem Eintreffen auf der Baustelle einsatzbereit.

ABI MOBILRAM-Systeme sind für alle Einsatzbereiche des mäklergeführten Spezialtiefbaus konstruiert: Rammen und Ziehen von Rammprofilen, Bohren, Pressen und Schlagen. Durch spezielle Anbaugeräte werden wirtschaftliche und umweltfreundliche Ergebnisse erreicht.
Das MOBILRAM-System TM 14/17 V ist ein leichter Teleskopmäkler. Dieser kann für Ramm-, Bohr- und Pressarbeiten, sowie zum Schlagen z. B. mit einem DELMAG Dieselbär oder mäklergeführten Vibratoren eingesetzt werden. Der Mäkler ist ± 93 Grad schwenkbar. Zu den Vorzügen zählt vor allem die hohe Torsionssteifigkeit bei einem niedrigem Transportgewicht. 
Mögliche Anbaugeräte:

MRZV 20VV.
Bei dem mäklergeführten Verstellvibrator MRZV 20VV kann das statische Moment zwischen 0 und 
20 kgm eingestellt werden. Durch die Verstellung der Unwuchten werden Schwingungen beim Durchfahren der Eigenfrequenzen der Böden auf ein Minimum reduziert. Vibratoren werden zum Rammen und Ziehen von Stahlprofilen wie Spundwänden, T-Trägern und Rohren aber auch zum Einsatz alternativer Gründungsverfahren wie z.B. Vibropfählen, Ortbeton-, Schotter- und Sandpfählen, eingesetzt. 

Dieselbär D19-42.
Der DELMAG Dieselbär D19-42 mit einem Schlaggewicht von 1820 kg hat bei einer Fallhöhe von 
3,6 Metern eine maximale Schlagenergie von 66 kNm. Die auf das Rammgut wirkende Schlagkraft beträgt hierbei 12000 kN. Mit dem D19-42 kann Rammgut von 1100 bis ca. 6000 kg geschlagen werden. Die Schlagenergie kann an das Rammgut, z. B. bei Betonpfählen, und an die Bodenbedingungen angepasst werden. Mit der Kraftstoffregelpumpe wird die Sprunghöhe und damit die Schlagenergie reguliert. 
Drehbohranlage RH 18.
Die aktuelle RH-Serie der DELMAG Drehbohranlagen zeichnet sich durch höhere Leistungen bei geringerem Gewicht und kompakteren Transportmaßen aus. Der leistungsstarke Bohrtisch BT 180 verfügt über ein Drehmoment von 180 kNm und der freie Durchmesser vor den Seilrollen beträgt 1600 mm. Ein weiterer Vorteil der Drehbohranlage ist die Transportfähigkeit mit angebautem Bohrtisch und einer 21 m langen Kellystange. 

Weitere Informationen:
ThyssenKrupp GfT Bautechnik GmbH
Stand Nr. G24
Nicole Becker, Leitung Marketing
Altendorfer Str. 120, D- 45143 Essen, 

Tel: 49- (0) 201-188 2419, Fax: 49-(0) 201-188 3779
Email: nicole.becker@thyssenkrupp.com, Internet: www.tkgftbautechnik.com
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